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Настоящие технические условия (ТУ) распространяются на пенополистирольные теплоизоляционные плиты (далее - плиты), изготовляемые беспрессовым способом из вспенивающегося полистирола с антипиренами, полученного суспензионным или экструзионным способом, с добавками графита, красителей или без них.
Плиты предназначены для тепловой изоляции наружных ограждающих конструкций вновь строящихся и эксплуатируемых зданий и сооружений, тепловой защиты отдельных элементов строительных конструкций и промышленного оборудования при отсутствии контакта плит с внутренними помещениями, а также в холодильных камерах при температуре изолируемых поверхностей от минус 100 °С до плюс 80 °С.

Плиты могут применяться для теплоизоляции в фасадных теплоизоляционных композиционных системах с наружными штукатурными слоями, в других системах утепления ограждающих конструкций, в многослойных панелях. 
При выборе иных (дополнительных) областей применения изделий, исходя из эксплуатационной целесообразности, необходимо учитывать требования настоящих ТУ.

В зависимости от предельного значения плотности плиты подразделяют на марки: 

· ППС8;
· ППС10;
· ППС12;
· ППС13;
· ППС14;
· ППС15;
· ППС15Ф;
· ППС16Ф;
· ППС17;
· ППС20;
· ППС 20Ф;
· ППС23;
· ППС25;
· ППС30;
· ППС35;
· ППС40;
· ППС45;
· ПСБ-С-15;
· ПСБ-С-15У;
· ПСБ-С-25;
· ПСБ-С-25 Эколайт; 

· ПСБ-С-35;
· ПСБ-С-35 Эколайт;
· ПСБ-С-50.
Примечание - Плиты марок ППС15Ф, ППС16Ф, ППС20Ф предназначены для теплоизоляции в фасадных теплоизоляционных композиционных системах с наружными штукатурными слоями.
В зависимости от технологии изготовления плиты подразделяют на типы:
· Р - резаные из крупногабаритных блоков;
· РГ - резаные графитосодержащие из крупногабаритных блоков;
· Т - термоформованные.
В зависимости от формы плиты изготовляют двух видов:
· А - плиты с прямоугольной боковой кромкой;
· Б - плиты с выбранной или формованной в «четверть» боковой кромкой.
Плиты изготовляют следующих размеров, мм:
· длина от 500 до 6000 с интервалом через 50 мм;
· ширина от 500 до 2000 с интервалом через 50 мм;
· толщина от 10 до 500 с интервалом через 5 мм.
По согласованию с потребителем допускается изготовление плит другой формы и размеров.

Условное обозначение плит при заказе состоит из:

· Наименования продукции и торгового наименования;

· обозначения марки

· типа, вида, 

· размеров по длине, ширине, толщине в миллиметрах;
· Обозначения настоящих технических условий.

При необходимости в условное обозначение плит может быть включено обозначение цвета или торговой марки предприятия-изготовителя.
Пример условного обозначения пенополистирольных плит марки ППС 10, типа Р, вида А, длиной 1000, шириной 1000 и толщиной 50 мм:
«ППС10- Р-А-1000x1000x50 - ТУ 2244-001-0087698919-2016».

Список документов, на которые имеются ссылки в настоящих технических условиях, приведен в справочном приложении А.

Настоящие технические условия разработаны в соответствии с требованиями ГОСТ 2.114.

Настоящие технические условия могут быть применены для целей сертификации продукции в соответствии с действующим законодательством РФ. 
1  Технические требования
1.1 Основные технические требования и характеристики

1.1.1 Плиты должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, Единым санитарно-эпидемиологическим и гигиеническим требованиям, подлежащим санитарно-эпидемиологическому надзору (контролю) и выпускаться по технологическому регламенту, согласованному и утвержденному в установленном порядке.

1.1.2 Предельные отклонения от номинальных размеров плит не должны превышать значений, указанных в таблице 1.
Таблица 1
	Наименование показателя
	Значение 

	
	номинальных размеров
	предельных отклонений

	Длина, мм
	До 1000 включ.
	± 5

	
	Св. 1000 до 2000
	± 7,5

	
	Св. 2000
	± 10

	Ширина, мм
	До 1000 включ.
	± 5

	
	Св. 1000
	± 7,5

	Толщина, мм
	До 50 включ.
	± 2,0

	
	Св. 50
	± 3,0


1.1.3 Плиты должны иметь правильную геометрическую форму. Разность длин диагоналей наибольших граней плиты не должна превышать, мм:
для плит длиной до 1000 включ ............................4;
для плит длиной от 1000 до 2000 включ............... 6;
для плит длиной свыше 2000 ...............................10.
Отклонение от плоскостности наибольших граней плиты не должно быть более 3 мм на 500 мм длины грани.
На поверхности плит не допускаются выпуклости или впадины длиной более 50 мм, шириной более 3 мм и высотой (глубиной) более 3 мм. В плитах допускаются притупленности ребер и углов глубиной не более 10 мм от вершины прямого угла и скосы по сторонам притупленных углов длиной не более 80 мм.
1.1.4 Показатели физико-механических свойств плит типа Р должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 2, плит типа РГ - в таблице 3, плит типа Т - в таблице 4, для плит марок ПСБ – в таблице 5, для остальных – в  таблице 6.
Таблица 2

	Наименование показателя
	Значение показателя для плит марки

	
	ППС
10
	ППС
12
	ППС
13
	ППС
14
	ППС
16Ф
	ППС
17
	ППС
20
	ППС
23
	ППС
25
	ППС
30
	ППС
35

	Плотность, кг/м3, не менее
	10
	12
	13
	14
	16
	17
	20
	23
	25
	30
	35

	Прочность на сжатие при 10 %-ной линейной деформации, кПа, не менее
	40
	60
	70
	80
	100
	100
	120
	140
	160
	200
	250

	Предел прочности при изгибе, кПа, не менее
	60
	100
	120
	150
	180
	160
	200
	220
	250
	300
	350

	Предел прочности при растяжении в направлении, перпендикулярном поверхности, кПа, не менее
	*
	*
	*
	*
	100
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (10±1) °С (283 К), Вт/(м·К), не более
	0,041
	0,040
	0,039
	0,038
	0,036
	0,037
	0,036
	0,035
	0,034
	0,035
	0,036

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (25±5) °С (298 К), Вт/(м·К), не более
	0,044
	0,042
	0,041
	0,040
	0,038
	0,039
	0,038
	0,037
	0,036
	0,037
	0,038

	Влажность, % по массе, не более
	5,0
	5,0
	3,0
	3,0
	2,0
	3,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	Водопоглощение за 24 ч, % по объему, не более
	4,0
	4,0
	3,0
	3,0
	1,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0

	Время самостоятельного горения, с, не более
	4
	4
	4
	4
	1
	4
	4
	4
	4
	4
	4

	* Показатель не нормируется.


Таблица 3
	Наименование показателя
	Значение показателя для плит марки

	
	ППС15Ф
	ППС20Ф

	Плотность, кг/м3, не менее
	15
	20

	Прочность на сжатие при 10 %-ной линейной деформации, кПа, не менее
	70
	100

	Предел прочности при изгибе, кПа, не менее
	140
	250

	Предел прочности при растяжении в направлении, перпендикулярном поверхности, кПа, не менее
	100
	150

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (10±1)°С (283 К), Вт/(м·К), не более
	0,032
	0,031

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (25±5)°С (298 К), Вт/(м·К), не более
	0,034
	0,033

	Влажность, % по массе, не более
	2
	2

	Водопоглощение за 24 ч, % по объему, не более
	4
	3

	Время самостоятельного горения, с, не более
	1
	1


Таблица 4

	Наименование показателя
	Значение показателя для плит марки

	
	ППС 15
	ППС 20
	ППС 

25
	ППС 30
	ППС 35
	ППС 40
	ППС 45

	Плотность, кг/м3, не менее
	15
	20
	25
	30
	35
	40
	45

	Прочность на сжатие при 10 %-ной линейной деформации, кПа, не менее
	100
	150
	180
	200
	250
	300
	350

	Предел прочности при изгибе, кПа, не менее
	180
	200
	250
	400
	450
	500
	550

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (10±1)°С (283 К), Вт/(м·К), не более
	0,037
	0,036
	0,036
	0,035
	0,036
	0,036
	0,036

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (25±5)°С (298 К), Вт/(м·К), не более
	0,039
	0,038
	0,038
	0,037
	0,038
	0,038
	0,038

	Влажность, % по массе, не более
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0

	Водопоглощение за 24 ч, % по объему, не более
	1,5
	1,5
	1,0
	1,0
	0,5
	0,3
	0,2

	Время самостоятельного горения, с, не более
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4


Таблица 5
	Наименование показателя 
	Норма для плит марок

	
	высшей категории качества 
	первой категории качества

	
	15
	25
	35
	50
	15
	25
	35
	50 

	Плотность, кг/м3
	До 15
	От 15,1 до 25,0 
	От 25,1 до 35,0
	От 35,1 до 50,0
	До 12,0
	От 12,1 до 20,0
	От 20,1 до 30,0
	От 30,1
до 50,0

	Прочность на сжатие при 10% линейной деформации, МПа, не менее
	0,05
	0,10
	0,16
	0,20
	0,04
	0,08
	0,14
	0,16

	Предел прочности при изгибе, МПа, не менее
	0,07
	0,18
	0,25
	0,35
	0,06
	0,16
	0,20
	0,30

	Теплопроводность в сухом состоянии при (25±5) °С, Вт/(м·К), не более
	0,042
	0,039
	0,037
	0,040
	0,043
	0,041
	0,038
	0,041

	Время самостоятельного горения плит типа ПСБ-С, с, не более
	4
	4

	Влажность, %, не более
	12
	12

	Водопоглощение за 24 ч, % по объему, не более
	3,0
	2,0
	2,0
	1,8
	4,0
	3,0
	2,0
	2,0


При несоответствии плит хотя бы одному из требований для данной марки, кроме плотности, они должны быть отнесены к марке с меньшей плотностью.

Таблица 6
	Наименование показателя
	Значение показателя для плит марки

	
	ППС8
	ПСБ-С-15У
	ПСБ-С-25 Эколайт
	ПСБ-С-35 Эколайт

	Плотность, кг/м3, не менее
	8
	8
	13
	20

	Прочность на сжатие при 10 %-ной линейной деформации, кПа, не менее
	70
	70
	100
	160

	Предел прочности при изгибе, кПа, не менее
	140
	140
	180
	220

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (10±1)°С (283 К), Вт/(м·К), не более
	0,037
	0,037
	0,036
	0,036

	Теплопроводность плит в сухом состоянии при температуре (25±5)°С (298 К), Вт/(м·К), не более
	0,039
	0,039
	0,038
	0,038

	Влажность, % по массе, не более
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0

	Водопоглощение за 24 ч, % по объему, не более
	1,5
	1,5
	1,0
	0,5

	Время самостоятельного горения, с, не более
	4
	4
	4
	4


1.1.5 Изготовление изделий должно осуществляться средствами, обеспечивающими качественное проведение работ.

1.1.6 Цвет изделий должен соответствовать технологической документации, эталону-образцу.

1.1.7 Санитарно-эпидемиологические требования, должны соответствовать требованиям установленными Едиными санитарно-эпидемиологическими и гигиеническими требованиями к товарам, подлежащим санитарно-эпидемиологическому надзору (контролю) утв. Решением комиссии Таможенного союза № 299, ГН 2.1.6.1338.

1.1.8 Все материалы и компоненты, применяемые для изготовления и упаковывания изделий, должны пройти входной контроль в соответствии с действующими на предприятии правилами, исходя из указаний ГОСТ 24297. 
1.2 Требования к покупным изделиям и изготовителю

1.2.1 Технические требования к материалам, в соответствии с технологической документацией.

1.2.2 Применяемые материалы должны иметь сертификаты, паспорта или другие документы предприятия - изготовителя, подтверждающие их соответствие требованиям стандартов или технических условий. 

1.2.3 Соответствие материалов требованиям стандартов или ТУ должно подтверждаться сертификатами или протоколами испытаний по методикам и в объеме, предусмотренным стандартами на соответствующий материал.

1.2.4 Применяемые материалы не должны оказывать вредное воздействие на организм человека.

1.2.5 Выделение материалами посторонних запахов и токсичных веществ не допускается.

1.2.6  Качество и пригодность материалов, включая получаемых по импорту, должны быть подтверждены документами о качестве (сертификатами соответствия).

1.2.7 Перед применением материалы должны пройти входной контроль по ГОСТ 24297 в порядке, определенном на предприятии-изготовителе.

1.2.8 Исходные материалы должны быть подвергнуты входному контролю. Входной контроль производиться внешним осмотром и проверкой всех материалов, используемых в ходе изготовления изделия, в результате которых устанавливается:

· соответствие сопроводительной документации назначению изделия;

· наличие сертификата соответствия;

· наличие паспорта качества;

· соответствие параметрам;

· наличие маркировки.

1.3 Комплектность
1.3.1 В комплект поставки продукции входит, количество продукции и номенклатура которые устанавливают по согласованию с заказчиком, а также комплект документации на поставляемое изделие. 

1.4 Маркировка

1.4.1 Маркировку плит проводят в соответствии с требованиями ГОСТ 25880 и настоящих ТУ.
1.4.2 На боковую грань плиты или упаковочной единицы должна быть нанесена маркировка, содержащая:
· условное обозначение плит;

· наименование предприятия-изготовителя, и (или) его товарный знак;

· адрес предприятия-изготовителя;

· количество изделий в упаковке;

· размер изделий;
· характеристики;
· гарантийный срок хранения;
· гарантийный срок эксплуатации;

· дату изготовления (месяц, год);

· обозначение настоящих технических условий;
· сведения о сертификации продукции (при наличии).

По согласованию с заказчиком маркировочные данные могут быть изменены и дополнены.  В маркировку допускается включать другую информацию, в том числе рекламного характера, не противоречащую действующему законодательству РФ.

1.4.3 Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192. На кипы должны быть нанесены манипуляционные знаки, имеющие значение «Беречь от влаги», «Крюками не брать» и «Беречь от нагрева».

1.5 Упаковка
1.5.1 Плиты упаковывают в полиэтиленовую термоусадочную пленку по ГОСТ 25951 или полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354 и составляют упаковочную единицу.
1.5.2 Допускается по согласованию с потребителем поставка плит в неупакованном виде.

1.5.3 Допускается по согласованию с заказчиком применять другие средства упаковывания, обеспечивающие сохранность продукции при транспортировании.

1.5.4 Эксплуатационная документация должна быть упакована в водонепроницаемый пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354.

1.5.5 Тару и упаковочные материалы изготовляют из материалов, соответствующих требованиям нормативных документов, обеспечивающих безопасность и сохранность изделия в течение его срока годности.
1.5.6 Тароупаковочные материалы должны соответствовать требования технического регламента Таможенного союза ТР ТС 005/2011 «О безопасности упаковки».
2 Требования безопасности и охраны окружающей среды
2.1 Плиты в условиях эксплуатации не оказывают вредного воздействия на организм человека.
2.2 Для плит должны быть определены следующие пожарно-технические показатели:

· группа горючести Г;

· группа воспламеняемости В;

· группа дымообразующей способности Д;

· группа по токсичности продуктов горения Т.
2.3 При изготовлении пенополистирольных плит должны соблюдаться мероприятия, предусмотренные технологическими документами предприятия-изготовителя и стандартами системы безопасности труда.
2.4 Безопасность технологического процесса производства изделий соответствует ГОСТ 12.3.030.
2.5 Все работы, связанные с изготовлением изделий, должны производиться в соответствии с ГОСТ 12.4.021 в помещениях, снабженных приточно-вытяжной вентиляцией.

2.6 В воздухе рабочей зоны должен быть организован постоянный контроль за содержанием вредных веществ. Определение концентрации вредных веществ должно проводиться по методикам, отвечающим требованиям ГОСТ 12.1.016 и согласованным региональными органами здравоохранения.

2.7 Лица, занятые на производстве изделий, должны быть обеспечены спецодеждой и средствами индивидуальной защиты в соответствии с установленными нормами.

2.8 При работе с полимерами возможно скопление зарядов статического электричества на поверхности материала. В момент прикосновения к материалу происходит электрический разряд, вызывающий легкое покалывание.

2.9 В соответствии с правилами защиты от статического электричества, оборудование должно быть оснащено нейтрализаторами статического электричества и заземлением.

2.10 Периодические испытания продукции по показателям безопасности должны проводиться не реже 1 раза в 6 месяцев.

3 Требования к охране окружающей среды
3.1 Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую среду является загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв и вод в результате неорганизованного сжигания и захоронения отходов материалов на территории предприятия-изготовителя или вне его, а также произвольной свалки их в не предназначенных для этой цели местах. 

3.2 При изготовлении изделий  необходимо организовать контроль за предельно-допустимыми выбросами вредных химических веществ (в целях охраны атмосферного воздуха) в соответствии с ГОСТ 17.2.3.02.

3.3 При утилизации отходов, а также при обустройстве приточно-вытяжной вентиляции рабочих помещений должны соблюдаться требования по охране природы согласно ГОСТ 17.1.1.01, ГОСТ 17.1.3.13, ГОСТ 17.2.3.02 и ГОСТ 17.2.1.04.

3.4 Требования по ресурсосбережению - по ГОСТ 30772.

3.5 Допускается утилизацию отходов материалов в процессе производства осуществлять на договорной основе с фирмой, имеющей лицензию на утилизацию отходов.

3.6 Предельно-допустимые концентрации выбрасываемых в атмосферу веществ не должны превышать значений, установленных по МУ 2.1.7.730-99, ГН 2.1.6.1338-03 и в нормативной документации по конкретным веществам.

4 Правила приемки

4.1 Плиты должны быть приняты в соответствии с требованиями ГОСТ 26281 и настоящих ТУ.

4.2 Плиты принимают партиями. Партия должна состоять из плит одной марки, типа и вида, изготовленных по одной технологии, из одних материалов.
Размер партии устанавливают в объеме не более суточной выработки.
Минимальный объем партии - 45 м3.

4.3 Каждая партия должна сопровождаться документом о качестве, содержащим:

· товарный знак и (или) наименование предприятия-изготовителя;

· местонахождение (юридический адрес предприятия-изготовителя);

· наименование и обозначение изделия;

· номер партии;

· количество упакованных единиц в партии;

· дату изготовления (месяц, год);

· обозначение материала изделия;

· обозначение настоящего ТУ;

· результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии изделий требованиям нормативных документов или другим установленным требованиям;

· знак соответствия или указание номера сертификата.

4.4 Качество плит проверяют по всем показателям, установленным настоящими ТУ, путем проведения приемо-сдаточных и периодических испытаний.
4.5 При приемо-сдаточных испытаниях проверяют: линейные размеры, правильность геометрической формы (разность длин диагоналей), отклонение от плоскостности, внешний вид (притупленность ребер и углов, скосы по сторонам притупленных углов, выпуклости или впадины), влажность, плотность, прочность на сжатие при 10%-ной линейной деформации, предел прочности при изгибе, время самостоятельного горения, маркировку, упаковку.

4.6 При периодических испытаниях не реже одного раза в три месяца проверяют теплопроводность, водопоглощение и предел прочности при растяжении в направлении, перпендикулярном поверхности.
Пожарно-технические показатели проверяют в соответствии с действующими требованиями пожарной безопасности.
4.7 Для проверки соответствия плит требованиям настоящих ТУ по номинальным размерам, правильности геометрической формы, отклонению от плоскостности и внешнему виду от партии объемом до 200 м[image: image1] отбирают 10 плит, от партии объемом св. 200 м[image: image2] - 20 плит.
Для проверки физико-механических показателей отбирают три плиты из 10 или пять из 20 плит, прошедших проверку по 4.7.
4.8 При несоответствии результатов испытаний требованиям настоящих ТУ хотя бы по одному из физико-механических показателей проводят повторную проверку по этому показателю на удвоенном числе плит, отобранных от той же партии.
При неудовлетворительных результатах повторных испытаний плиты данной партии должны быть отнесены к более низкой марке с соответствующими физико-механическими показателями.
При несоответствии результатов повторных испытаний по показателю времени самостоятельного горения партия плит приемке не подлежит.
4.9 Для партии плит, не принятой по результатам контроля внешнего вида, допускается проводить сплошной контроль по показателю, по которому не была принята партия.
4.10 Каждая принятая партия плит при отгрузке должна сопровождаться документом о качестве, содержащим:
· наименование и (или) товарный знак предприятия-изготовителя;
· условное обозначение плит;
· номер и дату изготовления партии;
· количество плит, м3;
· результаты физико-механических испытаний;
· штамп ОТК и подпись ответственного лица службы технического контроля.

5 Методы контроля

5.1 Подготовка и проведение испытаний.

5.1.1 Внешние условия, в которых производятся испытания, должны соответствовать нормальным климатическим условиям по ГОСТ 15150.

5.1.2 В качестве мерительного инструмента могут быть использованы: линейка металлическая по ГОСТ 427, штангенциркуль по ГОСТ 166 и др.

5.1.3 Общие требования к образцам должны учитывать требования нормативной документации на конкретный материал.

5.2 Цвет и внешний вид поверхностей определяют визуально при дневном рассеянном освещении.

Контроль цвета и внешнего вида осуществляют путем сравнения продукции с соответствующим образцом (эталоном), утвержденным в установленном порядке. Сравниваемые объекты должны находиться в одной плоскости. Методы измерения выявленных дефектов должны обеспечивать их идентификацию с заданной точностью.

5.3 Контроль геометрических размеров должен осуществляться измерительным инструментом, обеспечивающим необходимую точность измерения. 

Контроль геометрической формы продукции осуществляют визуально путем сравнения с образцами-эталонами. 

При выявленных отклонениях формы продукции производитель принимает решение, является ли данное отклонение браковочным. 

5.4 Масса изделий определяется путем их взвешивания на весах, обеспечивающих необходимую точность измерения. 

5.5 Гигиенические показатели материалов определяются при необходимости, по нормативно-технической документации на конкретные материалы, изделия и компоненты.

5.6 Маркировку, упаковку и комплектность контролируют методом визуального осмотра, при естественном или искусственном освещении не менее 200 лк с расстояния не более 0,5 м.

5.7 Характеристики пожарной безопасности определяют по ГОСТ 30402; ГОСТ 12.1.044, ГОСТ Р 51032.
5.8 Остальные показатели определяют по методам, приведенным в ГОСТ 15588.
5.9 Проверку долговечности производят при необходимости, путем сбора статистической информации о подконтрольной группе изделий, не реже одного раза в 3 года.

6 Транспортирование и хранение

6.1 Упакованные изделия перевозят всеми видами транспорта в крытых   транспортных   средствах,   а  также  в  универсальных контейнерах   в соответствии   с   правилами   перевозок  грузов, действующими на транспорте конкретного вида.   При  перевозке  открытым  транспортом изделие защищают от атмосферных осадков.

6.2 Транспортирование изделий, сформированных в транспортные пакеты - по ГОСТ 26663, ГОСТ 24597 и другим нормативным документам.

6.3 Транспортирование - по условиям хранения 2 ГОСТ 15150.

6.4 При внутригородских перевозках изделия транспортируют в потребительской таре, ящиках из гофрированного  картона.

6.5 Размеры и масса брутто пакета должны соответствовать ГОСТ 24597.

6.6 Погрузка, крепление, транспортирование, разгрузка изделия должны обеспечить ее сохранность и исключить возможность повреждения упаковки. 

6.7  Средства скрепления упаковок, упакованной в транспортную тару, в пакетированном виде - по ГОСТ 21650 и другим нормативным документам.

6.8  Изделия должны храниться в складских помещениях при температуре от 0 °С до плюс 40 °С, относительной влажности воздуха 50-70 % и быть защищены от прямого попадания солнечных лучей и атмосферных воздействий.

6.9 Расстояние от пола до нижней части полки стеллажа, от внутренних и наружных стен до изделия должно быть не менее 0,2 м, от отопительных приборов до изделия - не менее 1 м, между стеллажами - не менее 0,7 м.

7 Гарантии изготовителя

7.1 Изготовитель гарантирует соответствие качества изделий требованиям технических условий при соблюдении потребителем условий и правил транспортирования, хранения, эксплуатации.
7.2 Гарантийный срок хранения - один год со дня изготовления при соблюдении условий хранения и транспортирования.

7.3 При истечении гарантийного срока хранения плиты могут быть использованы по назначению после проверки их качества на соответствие требованиям настоящих ТУ.
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